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Faceti alegerea corecta Care este problema?

Cu ajutorul acestui ghid de solutii puteti selecta usor produsul

Loctite® cel mai bun din portofoliul Henkel, pentru a rezolva Sisteme de transport

al fluidelor

Piulite, suruburi,
prezoane,

problemele tehnologice din toate sectoarele industriale, precum

si din domeniile intretinerii si reparatiilor. piese filetate

o (

o~ ? p|_p2 suruburi, prezoane,
¥, bj si alte piese filetate care se
slabesc
i ,‘;J’ ? este nevoie s preveniti

coroziunea si griparea

] G filetelor

4y Pagina 12

& w www.loctite.ro
2 59
B4 ¥ o

Asigurarea
§uruburilor

? scurgeri la fitinguri filetate

in hidraulica, pneumatica,
fluide de racire, ulei, altele

? colmatari cauzate de resturi

de banda de etansare sau
canepa si pasta

? este nevoie sa etansati si

sa fixali vane, aparate de
masura, robineti si fitinguri,
in orice pozitie si fara
scurgeri

Consultati de asemeni i
produsele pentru reparatii
de urgenta la pag. 72

Pagina 16

Etan§area t,evilor
§i a filetelor



B&P Dagmar Kanzok
Shell the sentences beginn with small letters or with capital letters (please compare p. 10)


Care este problema?

Ne-etangeitati ale
flanselor

? scurgeri la flange montate
cu suruburi

? coroziune prin fretare
si/sau oboseala
surubului

? slabirea suruburilor odata
cu relaxarea garniturilor

? necesitatea de a opri
migcarile relative ale
flangelor

Pagina 20

Garniturarea

Lagare, bucse, arbori,
piese cilindrice

? lagére deplasate, bucse,
arbori sau piese cilindrice
ovalizate

? prevenirea coroziunii
prin fretare si a uzurii in
asamblarile coaxiale

? necesitatea cresterii
rezistentei

? simplificarea proceselor
de asamblare

Pagina 24

Fixarea

Asamblarea pieselor
mici

? asamblarea rapida a materi-
alelor diferite

? lipirea temporara a pieselor
in timpul pozitionarii sau
reparatiilor

? refolosirea pieselor rupte

? necesitatea grabirii
procesului de productie

Pagina 28

Lipirea rapida

Asamblarea pieselor
mari/structurale

o

o e
e

? asamblari rezistente i
puternice intre materiale
diferite

? inlocuirea procedeelor
de sudura/nituire - cu o
asamblare fara coroziune
si cu tensionari reduse

Pagina 32

Lipiri structurale




Care este problema?

Asamblarea flexibila Lubrifierea Componente Piese uzate si
a pieselor corodate deteriorate

g i — “'&a-afrm:} E 2
? asamblari rezistente la ? necesitatea combaterii ? prevenirea coroziunii dupa ? refacerea, restaurarea,
impact si la vibratji uzurii si gripajelor datorate asamblare sau in timpul repararea pieselor
frictiunii depozitarii metalice si asamblurilor
? lipirea permanenta i
flexibila a materialelor ? rezistenta la temperaturi ? protectie impotriva ? turnare in forma, matritare
diferite inalte si la conditii de efectelor electro-chimice si fixari
lucru extreme
? asamblari cu joc mare ? protectia sudurilor la
sau supuse la temperaturi temperaturi inalte
inalte
Consultati de asemeni si
produsele pentru reparatii
de urgenta la pag. 72
Pagina 36 Pagina 40 Pagina 52 Pagina 56
Etansari si Lubrifierea Tratament de suprafata Compusi cu

lipiri flexibile si prevenirea coroziunii particule metalice




Care este problema?

Uzura

T
“hy Ty
B

1

b

AN

? repararea sau prevenirea
eroziunii, abraziunii
de alunecare, uzurii gi
coroziunii la piese cum
sunt statorii pompelor,
tobogane, piese de
turbionare

? protectia impotriva
cavitatiei

Pagina 60

Compusi
anti-uzura

Curatarea pieselor
si a mainilor

f.

? curatarea pieselor inainte

de aplicarea adezivilor/
etansantilor

? trebuie sa indepartati rasini

intarite, adezivi etansanti,
garnituri vechi, alte produse,
fara a deteriora suprafetele

? curatarea contactelor

electrice

? curatarea mainilor, inde-

partarea cernelii, a vopselei,
rasinii gi a mizeriei per-
sistente — cu sau fara apa

Pagina 64

Curatarea

intarirea prea lenta,
aderenta scazuta

/.

—

? intarirea prea lenta a
adezivului/etangantului,
pe suprafete uleioase,
contaminate, inerte sau
pasivizate

? lucru la temperaturi
scazute

? aderenta scazuta la
suprafata

Pagina 68

Pregatirea suprafetelor

Activatori si grunduri

Reparatii de urgenta

&)

? umplerea gaurilor decali-
brate, netezirea sudurilor
grosiere, repararea de-
fectelor non-structurale

? confectionarea de inele
de etansare la pozitie

? doparea si etansarea

tevilor fisurate sau cu
scurgetri

Pagina 72

Produse pentru
reparatii de urgenta




Care este problema?

Reparatii cutii de
transmisie si pompe

? Prevenirea defectiunilor

costisitoare

? Cresterea fiabilitatii si
performantei

? Confectionarea de garni-

turi de orice marime si
forma

? Prevenirea frecarii si
coroziunii

Pagina 76

-

Cea mai buna
metoda

8 -

s gﬂéﬁn

T

Reducerea sarcinilor de
intretinere de rutina

Reducerea timpurilor de
reparatii standard si
prelungite

Cresterea sigurantei prin
eliminarea pericolelor de
ranire personala

Reducerea costurilor de

eliminare, a timpului de
curatare si a materialelor

Pagina 80

Aplicarea/dozarea
§i intarirea adezivilor
§i etan§an;ilor

P

? aplicarea produselor de
viscozitati diferite cu
usurinta, curat, cu acu-
ratete si fara pierderi

Pagina 82




Asigurarea suruburilor—

Blocarea organelor de asamblare filetate

Rezistenta la vibratii

= Monocomponent - curat si usor de aplicat

= Un singur produs pentru toate dimensiunile - reduce costul stocului
= Etangarea filetelor - permite obturarea orificiilor in intregime

<7

Piesele sunt deja montate?

Indicii utile:
m inainte de aplicarea adezivului, curafi
piesele cu Loctite® 7063 Da
m Dacé produsul va fi aplicat sub 5°C, tratati
Tnainte cu Loctite® 7240 (Activator)
m Daca piesele au intrat in contact cu solufji
de spalare pe baza de apa sau cu lichide
de taiere care lasa un strat protector pe
suprafatd, spalati-le inainte de folosire
cu apa fierbinte

Nu

Care este rezistenta necesara?

m Dacd un substrat este din plastic, vedeti Scazut Medie inalta
,Lipiri rapide” pag. 28/29 Nivel capilaritate
Lichid Semi-Solida Lichid Semi-Solida
290 222 243 248 2701 268
(270 imbunatatit)

Dimensiunea filetului Péanala M6 Pana la M36 Pana la M36 Pana la M50 Pana la M20 Pana la M50
Rezistenta Medie/inalta Scazut Medie Medie inalta inalta
Rezistenta functionala’ 3ore 6ore 2ore 6 ore 6ore 240re
Cuplu de demontare suruburi M10 10Nm 6Nm 20Nm 19Nm 38Nm 25Nm
Rezistenta la oboseala termica +150°C +150°C +150°C +150°C +150°C +150°C
Dimensiunea ambalajului 1°2‘5'65rg|"‘" 10ml, 50 ml, 250ml 10ml,50ml, 250ml  baton9g,19g  10ml,50ml,250ml  baton 9g, 199

" Valoare tipica @ 22°C

P1 NSF Reg. Nr.:
123002

P1 NSF Reg. Nr.:
123000

Certificat ANSI/NSF
Standard 61

Certificat ANSI/NSF
Standard 61

P1 NSF Reg. Nr.:
123006 -
numai Loctite® 270

ol

13



" z J Asigurarea suruburilor
Mod de aplicare

1. Tratament prealabil B Batoane cu adezivi pentru asigurarea suruburilor

14

Curatarea:

Curétati toate piulitele si suruburile
cu Loctite® 7063.
(Detalii la pagina 65/67)

i’

%

Activarea:

Dacé este necesar aplicati Activator
Loctite® 7240 pe o parte.
(Detalii la pagina 69/70)

b |

2. Aplicarea

Adezivi lichizi pentru asigurarea suruburilor
Loctite® 222, 243, 2701, 290:

Aplicati adezivul pentru asigurarea suruburilor pe

suprafata dorita.

4%?

Gaura strapunsa

Gaura infundata

Dupa asamblare

Pentru informatii detaliate, va rugdm s consultati Fisa tehnica sau sa contactati
departamentul tehnic local al firmei Henkel.

Loctite® 248, 268:

Aplicati adezivul pentru asigurarea suruburilor pe
suprafata doritd.

" '!';-

b i

<y

Scoateti capacul Résuciti pana Aplicati pe com-

ies 3mm de ponenta. Umpleti
produs complet filetul

3. Asamblarea

Asamblati si strangeti.

4. Demontarea

Puneti capacul
la loc dupa
utilizare

Demontati cu scule manuale standard.

si demontati cat inca este cald.

Daca este necesar incalziti local pana ity ]
la 0 temperatura de aproximativ 250 °C oow e
=

15



44 += Etansarea filetelor si tevilor -
; L) H

]
Etansarea componentelor filetate

5 .|.:

m Oferd o etangare instantanee la joasa presiune pentru toate -

tipurile de asamblari ale tevilor L
= Nu se fisureaza, nu se contracta si nu blocheaza sistemele

(inclusiv filtrele) prin obturare | - i
m Demontarea se face cu usurinta si cu scule normale - 5_3 .:'I.‘l gy
= inlocuiesc toate benzile de etansare si combinatjile o

canepa/pasta de etansare

Piesele sunt din metal sau din plastic?

Indicii utile:

m Toate piesele trebuie sa fie " "
QEEE & D e Piese din plastic sau combinatji Piese din metal
etansare  folosifi Loctite® 7063 metal/plastic

m Dacd etansantul (Loctite® 542,
577, 572 sau 561) va fi aplicat
sub 5°C, pre-aplicafi Loctite®
7240 (Activator)

m Daca piesele au fost in contact
cu fluide de spalare sau tdiere,

Doriti sa faceti ajustari post- asamblare? " . A x "
’ ) Filete grosiere pana la 3

continand nitriti, spalati-le cu 3 A
apa fierbinte1
- Filete fine y . Ax "
Snur Lichid pana la 3/4" Filete grosiere pana la 3
Semi-solida
542
55 5331 (Hidraulica si 577 572 561
pneumatica) (uz general) (Intarire lenta)
Descriere Snur Gel cu intarire Lichid cu intarire Gel cu intarire Gel cu intarire Intarire semi solida
Dimensiunea maxima a filetului Testat la 4" 3" 3/4" 3" 3" 3"
Rezistenta la temperatura +130°C +150°C +150°C +150°C +150°C +150°C
Rezistenta la demontare Moderata Moderata Medie Medie Medie Scézuta
. Metal, plastic sau Metal, plastic sau
Substratul care va fi etangat ambele ambele Metal Metal Metal Metal
Etansare instantanee la joasa presiune Da (presiune totala) Da Nu Da Da Da
Dimensiunea ambalajului 50m, 150m gnur 100ml 10ml, 50 ml, 250 ml 50ml, 250 ml 50 ml, 250 ml baton 199
" Nu se aplica la Loctite® 5331/55 Certificat ANSI/NSF  P1 NSF Reg. Nr. P1 NSF Reg. Nr. Certificat ANSI/NSF
Standard 61 123620 123001 Standard 61
Aprobare WRC
0302507

17



; Etansarea tevilor si filetelor

Mod de alecare

. AdeZIVI pentru etansarea filetelor

Loctite® 542, 572, 577, 561, 5331

1. Tratament prealabil

2.

A

B

Curatarea: @
Curétati toate filetele cu Loctite® 7063. E ; "
(Detalii la pagina 65/67) :

Activarea:

Daca este necesar aplicati Activator Loctite® 7240 pe o parte.
(Detalii la pagina 69/70)

Aplicarea

Adezivi lichizi pentru etansarea
filetelor Loctite® 542, 572, 577,
561, 5331:

Aplicati un ,guler” de 360° pe filetele
principale ale fitingului tata, lasand

|~
. D ) . = 360
prima spira libera. Introduceti materia-

lul n spirele filetului pentru a umple complet golurile.
Pentru filete si gauri mai mari, adaptati corespunzator
cantitatea de produs si de asemenea aplicati un
»guler” de 360° pe filetul mama.

Batoane cu adezivi pentru etansarea suruburilor Loctite® 561:

3. Asamblarea

Asamblati folosind practicile uzuale.

4, Demontarea

= Demontati cu scule manuale standard

« Dacd este necesar incalziti local pand la o temperatura
de aproximativ 250°C

= Demontati cét este inca cald

= Snur de etansare pentru etansarea tevilor -
Loctite® 55

1. Pregatirea

Curéatati filetele daca este necesar si decapati filetele pana

devin curate.

2. Aplicarea

« Infagurati snurul pe filetul tevii in aceeasi directie ca si
spirele filetul. Pentru numarul recomandat de infasurari
consultati eticheta. Pentru o eficienta sporité aplicati in
zig-zag

« Taiati snurul cu ustensila integratd pentru taiat aflata la
partea superioara a tubului

-

« Sy

i

s

]

Scoateti capacul

18

Résuciti pana
ies 3mm de
produs

Aplicati pe reper.
Umpleti complet
spirele filetul

Puneti capacul
la loc dupa
utilizare

Pentru informatii detaliate, va rugdm sa consultati Fisa tehnica sau sa contactati
departamentul tehnic local al firmei Henkel.

3. Asamblarea

Asamblati folosind practicile uzuale.

19
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=x . Garnituri -

l":.':fu Etansarea flanselor

= Fara efect de distantier - tolerante controlate, fara necesitatea

k] -
repararii strangerii ...E' - _’
m Umplerea tuturor spatiilor - reducerea necesitatii unei prelucrari r
fine a suprafetelor flangelor
m Piesele pot fi demontate cu usurinta, chiar dupa o perioada lunga
de folosire
m Rezista la presiuni inalte dupa intarirea completa
Garnitura existenta are rol de distantier?
Indicii utile:
m Daca sunt resturi de la
garnitura veche rdmase Da Nu
pe piesele care vor fi
etan-sate, curatati cu
Loctite® 7200 decapant Ce joc de montaj trebuie preluat?
de garnituri
m Toate piesele trebuie sa
fie curate si uscate inainte Pana la 0,25 mm Mai mare de 0,25 mm
de etansare — folositi
Loctite® 7063
m Produsele anaerobice se
intaresc cuprinse intre Acoperirea ~ Pozitionarea . o
supra-fete metalice i in unei garnituri  unei garnituri Metale P'aSt'Taii‘i‘;fnf::::I'“a!"
absenta aerului existente solide P
m Utilizafi Loctite® 7240 in
condifii de temperaturi Pasta Semi-solidd | Semi-solida Gel Pasta Pasta Pasta Pasta
scazute, pentru a grabi
viteza intaririi
5203 534 548 574 518 510 5910 5699
Tioul garniturii Formata la Utiliz. cu Formata Formata Formata Formata Formata Formata
pulg pozitie garn. solide la pozitie la pozitie la pozitie la pozitie la pozitie la pozitie
Tipul flangei Rigida Rigida/ Flexibila Rigida Rigida Rigida Rigida Flexibila Flexibila
Metoda de intarire Anaerobica Anaerobica Anaerobica Anaerobica Anaerobica Anaerobica Umiditate Umiditate
Timp de aplicare Nu este impus  Nu este impus  Nu este impus Nu este impus  Nu este impus  Nu este impus 20 min. 10 min.
Rezistenta termica 150°C 150°C 150°C 150°C 150°C Pana la 200°C 200°C 200°C
Etangare instantanee Excelenta Excelenta Excelenta Excelenta Excelenta Excelenta Excelenta Excelenta
Rezistenta la uleiuri Excelenta Buna Buna Excelenta Excelenta Excelenta Excelenta Buna
Rezistenta la apa/glicol Moderata Buna Buna Excelenta Excelenta Excelenta Moderate Excelenta
. . . 50 ml, 50 ml, 250 ml 65ml, 300ml 50ml, 160 ml,
Dimensiune ambalaj 300 mi cartus baton9g,19g baton9g, 189 sticla cartus 250 mi cartug 300 ml cartus 300ml cartus

P1 NSF Reg. Nr.  P1NSF Reg.Nr.
123007 123007

P1 NSF Reg.Nr.
122998

21
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...;x}‘ Etansarea suprafetelor
i Mod de aplicare

= Compusi pentru etangare
Loctite® 510, 518, 548, 574, 5203, 5910, 5699

1. Tratament prealabil

A indepértarea vechiului material A
de etansare: #
Fi:
Indepartati vechiul material de etansare cu o
ajutorul decapantului pentru ganituri de etan- &
sare Loctite® 7200. (Detalii la pagina 65/66) S

B Curatarea:

Curétati ambele flanse cu Loctite® 7063.
(Detalii la pagina 65/67)

2. Aplicarea

A Loctite® 510, 518, 574, 5203,
5910, 5699:

= Aplicati ca un cordon inchis continuu
pe o singura suprafata

« Loctite® 510, 518, 574, 5203 poate
fi aplicat si cu o rola

3. Asamblarea

Asamblati in cateva minute. Strangeti cat mai rapid posibil.

= Adeziv pentru garnituri de etansare preformate

Loctite® 534

1. Tratament prealabil

Curatarea:

Curétati ambele flanse si suprafata garniturii de etansare
preformate cu Loctite® 7063 (Detalii la pagina 65/67).
Permiteti uscarea tuturor portiunilor.

. Aplicarea

Aplicati manual prin ap&dsarea batonului direct pe
suprafata flansei.

Batoane cu substante pentru etansarea flanselor Loctite® 548

Scoateti capacul

Résuciti pana
ies 3mm de
produs

3. Asamblarea

Aplicati pe una
dintre suprafetele
flangei

Puneti capacul
la loc dupa
utilizare

Aplicati continutul batonului cu adeziv pentru etansarea
flanselor direct pe una dintre suprafetele flansei.

Scoateti capacul Résuciti pana Acoperiti complet Puneti capacul
ies 3mm de una dintre supra- la loc dupa

produs fetele flangei utilizare

Pentru informatii detaliate, va rugdm sa consultati Fisa tehnica sau sa contactati
departamentul tehnic local al firmei Henkel.

Asezati garnitura de etansare pe flansa tratata cu adeziv,
cuplati componentele si strangeti flansele cat mai curand
posibil dupad asamblare.

23



Fixarea-

Asigurarea asamblarilor cilindrice

= Toate piesele trebuie curatate si uscate inaintea etansarii cu

Loctite® 7063

m Dacé produsul va fi aplicat sub 5°C, tratati inainte cu Loctite® 7240

(Activator)

= Daca piesele au fost in contact cu fluide de spalare sau taiere,
continénd nitriti, spalati-le cu apa fierbinte.
= Poate fi folosita pentru a creste rezistenta asamblarii existente

Asamblarea are joc mare, sau este foarte uzata?

Indicii utile:

m Toate piesele trebuie curatate
si uscate Tnaintea etansarii cu
Loctite® 7063

m Daca produsul va fi aplicat
sub 5°C, tratati inainte cu
Loctite® 7240 (Activator)

m Daca piesele au fost in contact
cu fluide de spalare sau taiere,
continand nitriti, spalati-le cu
apa fierbinte.

m Poate fi folosita pentru a creste
rezistenta asambldrii existente

Da (jocuri de
pana la 0.5mm)

Da

Nu (jocuri de pana la 0.25mm)

Piesele vor fi demontate mai tarziu pentru reparatii?

De exemplu rulmenti

Nu

Temperaturi de pana la 150 °C?

Da (péna la 175°C)

Cét de mare este jocul de montaj?

Lichid Semi-solida Pana la 0.25 mm Péana la 0.1mm
660 641 668 648 638 603
(cu activator 7240) (601 imbunatatit)
Rezistenta ceruta inalta Medie Medie inalta inalta inalta
Rezistenta de manevrare' 20 min. 30min. 30min. 5min. 8 min. 8 min.
Toleranta pe diametru Péna la 0.5mm Pénala 0.1 mm Péna la 0.15mm Pénala 0.15mm Péna la 0.25mm Péna la 0.1mm
Rezistenta la temperatura 150°C 150°C 150°C 175°C 150°C 150°C
Dimensiunea ambalajelor 50ml 10ml, 50 ml, 250 ml baton 9g,19¢g 50 ml, 250 ml 50 ml, 250 ml 10 ml, 50 ml, 250 ml

' la temperatura camerei pentru jonctiuni din otel

P1 NSF Reg.Nr.
123704

P1 NSF Reg.Nr.
123010

Aprobare WRC
9909511

P1 NSF Reg. Nr.
123003




'.z_lw Fixarea
a Mod de aplicare

1. Tratament prealabil C Pentru asamblarile prin contractie
(fretare):*

A Curatarea:

Adezivul trebuie si fie aplicat intr-un
strat pe arbore, apoi mansonul trebuie
incélzit pentru a crea un spatiu suficient
pentru asamblarea libera.

Curétati toate suprafetele
cu Loctite® 7063.
(Detalii la pagina 65/67)

B Activarea:

Dacé este necesar aplicati Activator
Loctite® 7240 pe o parte.
(Detalii la pagina 69/70)

*Pentru selectarea produsului, contactati departamentul local
de Service Tehnic.

2. Aplicarea si asamblarea D Baton cu adeziv pentru fixare Loctite® 668

A Pentru asamblarile alunecatoare

(cu glisare): Aplicati produsul in zona in care vor fi fixate in final

Loctite® 603, 638, 641, 648, 660 componentele.

Aplicati adezivul in jurul muchiei

principale a componentei tata si in oy e - B %

interiorul componentei mama si folositi i : ! R

. v A . o L
o migcare de rotatie in timpul asamblérii L B A ‘
pentru a asigura o bund acoperire. e
1 & 4
Scoateti capacul Résuciti pana Aplicati pe una Puneti capacul

ies 3mm de sau pe amandoua la loc dupa
produs suprafetele de utilizare

fixare

B Pentru asamblarile prin presare: 4. Demontarea

Loctite® 603 . N o
Daca este necesar incalziti local pana

la o temperatura de aproximativ 250 °C
si demontati cat inca este cald.

Aplicati adezivul cu atentie pe ambele
suprafete de fixare si asamblati prin
presare puternica.

Pentru informatii detaliate, va rugdm sa consultati Fisa tehnica sau sa contactati
departamentul tehnic local al firmei Henkel.



Lipirea rapida

Fixarea in secunde
Zona liniei de lipire transparenta - aparentd estetica buna
Versatil - pot fi lipite materiale diferite

Rezistenta inalta, adesea oferind o lipituré mai rezistenta decét
materialele care sunt lipite

m Lipirea pieselor de mici dimensiuni

Trebuie sa lipiti material plastic sau cauciuc
»greu de lipit”?
De exemplu polietilena, propilena, PTFE, TVP

Indicii utile:
m Pentru a imbunatati
aderenta de pe mate-
rialele dificil de lipit, de
ex. PE, PP, PTFE, TVP
sau cauciucuri termo-
plastice, in combinatie
cu Loctite® 401, 406,
431, 454, 480 sau
4850 - folositi grundul
Loctite® 7239

Pentru materialele
plastice greu de lipit PE
si PP vezi si Adezivul
Poliolefin Loctite® 3030,
pagina 32

Pentru cresterea
vitezei de intarire a
adezivilor instant in
combinatie cu Loctite®
401, 406, 431, 454 si
4850 - folositi
Activatorul Loctite®
7458

Este adevarata una dintre Joc de montaj peste 0.1 mm? Este necesar un produs
afirmatiile urmatoare? care nu picura/nu se scurge?

Daca una dintre
afirmatii este
adevarata

Zona de lipire va fi solicitata la socuri la dezlipire?

Lipirea materiale-
lor flexibile

406
(cu grundul 7239)

454 480 4850 4062 401 431

Temperatura de lucru Péna la 80°C Péna la 80°C Pana la 100 °C Pana la 70°C Pana la 80°C Pana la 80°C Péna la 80°C
Timp de fixare' 10-20sec. 5-20sec. 60-120sec. 5-20sec. 3-20sec. 5-20sec. 5-20sec.
Viscositate mPa.s 20 Gel 300 400 2 110 1000
Destinat special pentru Plastice Substraturi poroase Metal/Plastic Substraturi flexibile Metal/Plastic Substraturi poroase  Substraturi poroase
Dimensiunea ambalajulii  20g, 500g 10386203;::’3:' 20,5009 20¢, 5009 20, 500g 533’, ggg’g 20,5009

"pe ofel P1 NSF Reg.Nr. P1 NSF Reg. Nr.

123009 123011
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) Lipiri instantanee
Mod de aplicare

1. Tratament prealabil 3. Asamblarea

A Curatarea: Asamblati imediat partile. Partile trebuie
sé fie pozitionate cu precizie deoarece
timpul scurt de fixare lasa putine
posibilitati de ajustare ulterioara. Partile
lipite trebuie mentinute fixe sau bine
stranse pana cand adezivul ajunge la

Curétati toate suprafetele
cu Loctite® 7063.
(Detalii la pagina 65/67)

rezistenta de manipulare.

B Aplicarea amorsei:

Daca este necesar aplicati amorsa
Primer Loctite® 7239 pe suprafete
prin pensulare sau inmuiere. Trebuie
evitata aplicarea in exces a amorsei.
L&sati amorsa sa se usuce.

(Detalii la pagina 68/70)

4. intarirea produsului in exces

Daca este necesar, adezivul in exces poate fi solidificat
cu activatorul Activator Loctite® 7458. (Detalii la pagina
69/70) Pulverizati sau picurati activator pe adezivul in
€exCes.

C Activarea prealabila:

Daca este necesar, aplicati prin
pulverizare, pensulare sau inmuiere

(nu pe suprafata amorsatd) un strat de
activator Activator Loctite® 7458 pe una
dintre suprafetele care trebuie lipite.
Lasati suficient timp pentru ca solventul
sa se evapore.

2. Aplicarea adezivului

Aplicati adezivul prin picurare sau sub
forma de cordon circular pe una dintre
suprafetele de lipit (dar nu pe cea
activatd).

Pentru informatii detaliate, va rugdm sa consultati Fisa tehnica sau sa contactati
departamentul tehnic local al firmei Henkel.



Lipiri structurale

m  Lipirea unei mari varietati de materiale cum ar fi lemnul,
metalele, plasticele rigide si sticla
m Ofera o asamblare rezistentd i elastica
= Prezinta o mare rezistenta la forfecare si la dezlipire
- e i e o e

—

Care este performanta principala de care aveti nevoie?

Indicii utile:

u nainte de lipire,
toate piesele trebuie
sa fie curate si
uscate — folositi
Loctite® 7063

= Pentru produsele cu

Este unul din
substraturi un
material plastic

Uz general De cinci minute Puternica Temperaturi inalte

intarire lenta, fixati greu de lipit,
n timpul Tntaririi cum ar fi HDPE,
LDPE, PP sau

poliolefina?

330/7388
MULTI-BOND®

3030 3421 A&B 3430 A&B 3450 A&B 9466 A&B 9492 A&B

123005

Descriere 2k-Acrylic 2K-Epoxy Bicomponent acrilic 2K-Epoxy 2K-Epoxy 2K-Epoxy 2K-Epoxy
Proportie volumica . . _ . . . .
de amestec 10:1 1:1 1:1 1:1 2:1 2:1
Rata de amestec masica Nu este impus 100:90 - 100:100 100:105 100:50 100:50
Durabilitate 3min. 180 min. - 4min. 4 min. 60 min. 15 min.
Timp de fixare <10 min. 240 min. 5min. 12min. 12min. 180 min. 75 min.
. Chihlimbar . . s . s
Culoare Alb galbui transparent Chihlimbar deschis Ultra transparenta Gri Alb galbui Alb
Viscozitate 15Pa.s 40Pa.s 67.5Pa.s 25Pa.s 35Pa.s 30Pa.s 30 Pa.s
Temperatura de lucru pana la 100°C pana la 100°C péna la 100°C pana la 100°C panala 100°C péna la 120°C pana la 180°C
Dimensiunea ambalajului  Cartus dublu 35ml  Cartus dublu de Set 18 ml, 50 ml Seringd dubla 24ml  Seringé dubld 25ml  Cartus dublu de 50ml,  Cartus dublu de
50 ml, 200 ml, Cartug 315 ml Cartus dublu de 200 ml, 400 ml; 50ml, 400 ml
400 ml; Doza 1kg, 50 ml, 200 ml; Doza 1 kg; Galeata
galeatd 20 kg Doz 1kg 20kg (A), 17kg (B)
Loctite® 330:
P1 NSF Reg. No.:




34

Lipiri structurale
Mod de aplicare

1. Tratament prealabil

Curatarea:

Curétati toate suprafetele
cu Loctite® 7063.
(Detalii la pagina 65/67)

2. Aplicarea

A Loctite® 330/7388
MULTI-BOND®:

« Aplicati activatorul pe una dintre
suprafetele de lipit si [asati sa se
evapore

= Apoi aplicati adezivul pe cealalta
suprafatd

= In cazul in care interstitiile sunt mai mari sau in cazul
n care este necesara o viteza de intdrire mai mare,
activatorul se va aplica pe ambele suprafete

B Loctite® 3030, 3421, 3430, 3450, 9466, 9492:

Pentru utilizare, trebuie amestecate partea A si partea B.

Amestecare manuala:

» Cantariti sau masurati cantitatea
doritd de rasina si agent de intarire,
apoi amestecati foarte bine

= Dupa ce se obtine o culoare

uniforma, continuati sa amestecati
inca aproximativ 15 secunde

* Aplicati adezivul c&t mai rapid
posibil pe una sau pe ambele
suprafete de lipit

Nota: Nu este posibil pentru Loctite® 3030.

Pentru informatii detaliate, va rugdm sa consultati Fisa tehnica sau sa contactati
departamentul tehnic local al firmei Henkel.

Cu mixer static:

= Produsul se poate aplica direct
din cartusul dublu prin distribuirea
asiguratd de duza mixerului

= Indepértati primii 3 pana la 5cm
din stratul depus

3. Asamblarea

« Partile trebuie asamblate imediat

* Pe parcursul intaririi, asigurati-va ca partile puse

in contact nu se misca

« [nainte de a fi solicitata la eforturile maxime de lucru,
lipitura trebuie sa aiba timpul necesar pentru a se

intari la maximum

Nota: Produsul in exces neintarit poate fi indepartat

cu Loctite® 7063.
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Etansarea si lipirea flexibila

Rezisté la socuri de impact si la indoire

Rezista la dilatari termice i contractii, ca si la vibratji
Proprietéti bune de completare a jocurilor de asamblare
Domeniu extins de temperaturi

Buna rezistenta la factori de mediu

LY

-
-
s

—

Etansati componente electrice?

Este necesara o rezistenta termica ridicata?

Péna la 250°C Péna la 350 °C

5145 5366 5399
Rezistenta la temperatura Pana la 200°C Pana la 200 °C 350°C Pana la 350 °C
Se poate vopsi Nu Nu Nu Nu
Metoda de intarire Umiditatea Umiditatea Umiditatea Umiditatea
Timp de uscare superficiala 70 min 5min. 8-10min. 5min.
Viscozitate Pasta Pasta Lichid Pasta
Special destinat pentru Componente Sticla Etansare/Turnare Etansare usi
electronice ’ de cuptor,
Etansarea surselor
de caldura
Variante de culoare Translucid 5366 - transparent Rosu Rosu
5367-alb ’ ’
5368-negru
Dimensiunea ambalajului 40ml, 300 ml 310ml 310ml 310ml

Loctite® 5221/5225/5226 si Loctite® 5062/5063/5064/5065/5066/5068/5069 sunt disponibile acum
sub denumirea de marca Teroson. Contactati-ne, va rugam, pentru catalogul Teroson.




- 4 Etansarea si lipirea flexibila
Mod de aplicare

Tratament prealabil Asamblarea

Curatarea: 1 « Pértile trebuie asamblate in cateva minute, Tnainte

Curitati toate suprafetele \ de formarea unei pelicule la suprafata produsului
ou Loctite® 7063, s « In punctul de imbinare trebuie aplicatd presiune
(Detalii la pagina 65/67) pentru a distribui corespunzator adezivul
e = inainte de aplicarea unor sarcini sau a unor conditii
solicitante, se recomanda sa se lase produsul sa se
intdreasca complet

Nota: Formarea peliculei si timpul de intarire depind de conditiile
de umiditate si temperatura relative.

Aplicarea

« Aplicati pe suprafata cordon
de produs

= Produsul se solidifica prin absorbtia
vaporilor de apa din mediu si se
intareste dinspre exteriorul cordonului
de produs spre interiorul lui

« Pentru lipirea unor suprafete mai mari
unde ambele substraturi nu
permit transmiterea vaporilor de
apd, se recomanda s nu se acopere
complet suprafata de lipit cu produs

Pentru informatii detaliate, va rugdm sa consultati Fisa tehnica sau sa contactati
departamentul tehnic local al firmei Henkel.



Lubrifiere -

Uleiuri si pelicule uscate

Lubrifiant peliculd uscata

Uz general

Abilitare
alimentara

Prevenirea griparii si zgarieturilor in timpul montarii si operarii

Prevenirea coroziunii gi oxidérii in medii corozive chimic si termic
Penetrarea si eliberarea montajelor corodate
Prevenirea uzurii si sudurii la rece in timpul montarii si al functionarii

Ulei penetrant
cu viscozitate
scazuta

Lubrifierea
lanturilor

Eliberarea
pieselor
ruginite

si gripate

Ulei
siliconic

Ulei lubrifiere
la taiere

Uz
general

8192 8001 8011 8018 8021 8030/8031 8201
(Food grade)
Aspect Negru Pasta alb Incolor Galben Incolor Lichid incolor Lichid galben Lichid galben
galbui deschis deschis
Baza MoS: PTFE Ulei mineral Ulei sintetic Ulei mineral Ulei siliconic Ulei mineral Ulei mineral
Viscozitate - - 11 mm?/s 11 mm?s < 100mPa.s 350 mPa.s 8030: 17.5mm?/s
175mm?/s
8031: 46 mm?/s
. -180 pand la -180pana la -20pana la -30 pand la -30péna la -20péna la
Domeniul de temperatura +450°C +260°C +120°C +250°C Nu este cazul. +150°C Nu este cazul. +120°C
Test de incarcare 4 BallN - - 1800 1260 Nu este cazul.  Nu este cazul. 5000 -
Dimensiunea ambalajului 400ml aerosol 400 ml aerosol 400 ml aerosol 400ml aerosol 400 ml aerosol 400 ml aerosol 83321 :‘iclla 400 ml aerosol
e 250 ml,
8031: 400 ml
aerosol

—

o
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H2 NSF Reg. Nr.:
22980

H1 NSF Reg. Nr.:

122999

H2 NSF Reg. Nr.:

122978



B&P Dagmar Kanzok
Would you like to translate or do we leave this in English?
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Mod de aplicare

. = Lubrifierea - uleiuri si pelicule uscate

= Lubrifianti pe baza de uleiuri si pelicule uscate

Loctite® 8001, 8011, 8021, 8030, 8031, 8191, 8192, 8201

1. Tratament prealabil

Curatarea:

Pentru a indeparta reziduurile uleioase vechi sau pentru
a curdta suprafetele se poate folosi produsul de curdtare
Loctite® Cleaner 7063. (Detalii la pagina 65/67)

2. Aplicarea

Agitati bine inainte de utilizare.

A Lubrifianti pe baza de pelicula
uscata Loctite® 8191, 8192:

= Produsul trebuie pulverizat pe
partile curétate de la o distanta de
aproximativ 20 cm pentru a obtine
un strat uniform

;%.
3:_:;#: e

= Blocarea si deblocarea
Loctite® 8040

1. Tratament prealabil
Curatarea:

Tndepértat,i murdéria si rugina.

2. Aplicarea

= Agitati bine inainte de utilizare

« Pulverizati pe suprafete de la o distanta de 10-15 cm
timp de 5-10 secunde. Dupa perioada de reactie de
1-2 minute demontati partile. Daca este necesar,

repetati operatia

= Partile lubrifiate nu trebuie migcate pe durata
perioadei de uscare de 15-30 minute la temperatura

ambianta

B Loctite® 8001, 8011, 8021, 8201:

Pulverizati pe suprafete pentru
a forma o pelicula uniforma.

C Lichid pentru récire si ungere
Loctite®8030, 8031:

Aplicati pe sculele aschietoare inainte
si in timpul operatiei de taiere.

Pentru informatii detaliate, va rugdm sé consultati Fisa tehnica sau sa contactati

departamentul tehnic local al firmei Henkel.

Minim -43°C
5-10 sec. s

Substanta
activa

Strat de
rugind
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