
Ghidul produselor 
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Face†i alegerea corectå

? piuli†e, ‚uruburi, prezoane, 
‚i alte piese filetate care se
slåbesc

? este nevoie så preveni†i
coroziunea ‚i griparea
filetelor

Asigurarea 
‚uruburilor

Piuli†e, ‚uruburi, 
prezoane, 
piese filetate

Pagina 12

? scurgeri la fitinguri filetate
în hidraulicå, pneumaticå,
fluide de råcire, ulei, altele

? colmatåri cauzate de resturi
de bandå de etan‚are sau
cânepå ‚i pastå

? este nevoie så etan‚a†i ‚i 
så fixa†i vane, aparate de
måsurå, robine†i ‚i fitinguri,
în orice pozi†ie ‚i fårå 
scurgeri

Consulta†i de asemeni ‚i
produsele pentru repara†ii 
de urgen†å la pag. 72

Sisteme de transport
al fluidelor

Etan‚area †evilor 
‚i a filetelor

Pagina 16

Cu ajutorul acestui ghid de solutii puteti selecta usor produsul
Loctite® cel mai bun din portofoliul Henkel, pentru a rezolva 
problemele tehnologice din toate sectoarele industriale, precum 
si din domeniile intretinerii si reparatiilor. 

Ghidul pentru dezvoltarea 
problemelor

Asigurarea ‚uruburilor
Blocarea organelor de asamblare filetate

Etan‚area †evilor ‚i a filetelor
Etan‚area componentelor filetate

Garniturarea 
Etan‚area flan‚elor

Fixarea
Asigurarea asamblårilor cilindrice coaxiale

Lipiri rapide

Lipirea ‚i etan‚area flexibilå

Lipiri structurale

Lubrifierea

Tratamente de suprafa†å 
‚i prevenirea ruginii

Compu‚i anti-uzurå

Curå†area

Pregåtirea suprafe†ei
Activatori ‚i grunduri

Produse pentru repara†ii de urgen†å

Sectiune cutie de transmisie 
si pompa

Atelier de intretinere 

Tabel de måsuråtori

Echipamente
www.loctite.ro

Compu‚i aditiva†i cu particule metalice

Care este problema?

B&P Dagmar Kanzok
Shell the sentences beginn with small letters or with capital letters (please compare p. 10)
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Care este problema?

? scurgeri la flan‚e montate 
cu ‚uruburi

? coroziune prin fretare
‚i / sau oboseala 
‚urubului

? slåbirea ‚uruburilor odatå
cu relaxarea garniturilor

? necesitatea de a opri 
mi‚cårile relative ale 
flan‚elor

Garniturarea 

Ne-etan‚eitå†i ale
flan‚elor 

Pagina 20

? asamblarea rapidå a materi-
alelor diferite

? lipirea temporarå a pieselor 
în timpul pozi†ionårii sau
repara†iilor

? refolosirea pieselor rupte

? necesitatea gråbirii 
procesului de produc†ie

Lipirea rapidå

Asamblarea pieselor
mici

Pagina 28

? lagåre deplasate, buc‚e,
arbori sau piese cilindrice
ovalizate

? prevenirea coroziunii 
prin fretare ‚i a uzurii în
asamblårile coaxiale

? necesitatea cre‚terii 
rezisten†ei

? simplificarea proceselor
de asamblare

Lagåre, buc‚e, arbori,
piese cilindrice

Fixarea

Pagina 24

? asamblåri rezistente ‚i 
puternice între materiale
diferite

? înlocuirea procedeelor 
de sudurå/nituire – cu o
asamblare fårå coroziune
‚i cu tensionåri reduse

Lipiri structurale

Pagina 32

Asamblarea pieselor 
mari /structurale
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Care este problema?

? asamblåri rezistente la
impact ‚i la vibra†ii

? lipirea permanentå ‚i 
flexibilå a materialelor
diferite

? asamblåri cu joc mare 
sau supuse la temperaturi
înalte

Etan‚åri ‚i 
lipiri flexibile

Asamblarea flexibilå 
a pieselor

? prevenirea coroziunii dupå
asamblare sau în timpul
depozitårii

? protec†ie împotriva
efectelor electro-chimice

? protec†ia sudurilor la 
temperaturi înalte

Tratament de suprafa†å 
‚i prevenirea coroziunii

Componente 
corodate

? necesitatea combaterii
uzurii ‚i gripajelor datorate
fric†iunii

? rezisten†å la temperaturi
înalte ‚i la condi†ii de
lucru extreme

Lubrifierea

Lubrifierea

? refacerea, restaurarea,
repararea pieselor 
metalice ‚i asamblurilor

? turnare în formå, matri†are
‚i fixåri

Consulta†i de asemeni ‚i
produsele pentru repara†ii
de urgen†å la pag. 72

Compu‚i cu 
particule metalice

Piese uzate ‚i 
deteriorate
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Care este problema?

? repararea sau prevenirea 
eroziunii, abraziunii 
de alunecare, uzurii ‚i
coroziunii la piese cum
sunt statorii pompelor,
tobogane, piese de 
turbionare

? protec†ia împotriva
cavita†iei

Compu‚i 
anti-uzurå

Uzura

Pagina 60

? întårirea prea lentå a
adezivului /etan‚antului, 
pe suprafe†e uleioase, 
contaminate, inerte sau
pasivizate

? lucru la temperaturi
scåzute

? aderen†å scåzutå la
suprafa†å

Pregåtirea suprafe†elor
Activatori ‚i grunduri

Întårirea prea lentå, 
aderen†å scåzutå

Pagina 68

? curå†area pieselor înainte 
de aplicarea adezivilor /
etan‚an†ilor

? trebuie så îndepårta†i rå‚ini
întårite, adezivi etan‚an†i,
garnituri vechi, alte produse,
fårå a deteriora suprafe†ele

? curå†area contactelor 
electrice

? curå†area mæinilor, înde-
pårtarea cernelii, a vopselei,
rå‚inii ‚i a mizeriei per-
sistente – cu sau fårå apå

Curå†area pieselor 
‚i a mæinilor

Curå†area

Pagina 64

? umplerea gåurilor decali-
brate, netezirea sudurilor
grosiere, repararea de-
fectelor non-structurale 

? confec†ionarea de inele
de etan‚are la pozi†ie

? doparea ‚i etan‚area
†evilor fisurate sau cu
scurgeri

Produse pentru 
repara†ii de urgen†å

Pagina 72

Repara†ii de urgen†å
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Care este problema?

? Prevenirea defectiunilor
costisitoare

? Cresterea fiabilitatii si 
performantei

? Confectionarea de garni-
turi de orice marime si
forma

? Prevenirea frecarii si
coroziunii

Sectiune cutie de 
transmisie si pompa 

Reparatii cutii de
transmisie si pompe

Pagina 76

NSF este unul dintre cele 
mai respectate ‚i recunoscute
organisme mondiale de cer-
tificare a ter†ilor, cu interes
deosebit în domeniul alimen-
tar, apå, aer în compartimente 
închise ‚i mediu. 

Pentru mai multe informa†ii,
vizita†i 
www.nsf.com
? abilitarea NSF pentru: 

• asigurarea ‚uruburilor
• etan‚area †evilor ‚i a

filetelor
• garniturarea
• fixarea ‚i asigurarea 

asamblårilor cilindrice
• lipiri rapide
• lipiri structurale
• lubrifierea – uleiuri & Strat

uscat
• lubrifierea – vaseline
• lubrifierea – antigripan†i

Produse cu 
abilitåri NSF

? Reducerea sarcinilor de 
intretinere de rutina

? Reducerea timpurilor de
reparatii standard si 
prelungite

? Cresterea sigurantei prin 
eliminarea pericolelor de 
ranire personala

? Reducerea costurilor de 
eliminare, a timpului de
curatare si a materialelor

Cea mai buna 
metoda

Atelier de intretinere 

Pagina 80

? aplicarea produselor de
viscozitå†i diferite cu
u‚urin†å, curat, cu acu-
rate†e ‚i fårå pierderi

Echipamente

Aplicarea/dozarea 
‚i întårirea adezivilor
‚i etan‚an†ilor

Pagina 82



1312

290 222 248243 2682701

Dimensiunea filetului Pænå la M 6 Pænå la M 36 Pænå la M 36 Pænå la M 50 Pænå la M 20 Pænå la M 50

Rezisten†a Medie/Înaltå Scåzut Medie Medie Înaltå Înaltå 

Rezisten†å func†ionalå 1 3 ore 6 ore 2 ore 6 ore 6 ore 24 ore

Cuplu de demontare ‚uruburi M 10 10 Nm 6 Nm 20 Nm 19 Nm 38 Nm 25 Nm 

Rezisten†a la obosealå termicå +150 °C +150 °C +150 °C +150 °C +150 °C +150 °C

Dimensiunea ambalajului 10 ml, 50 ml,
250 ml 10 ml, 50 ml, 250 ml 10 ml, 50 ml, 250 ml baton 9 g, 19 g 10 ml, 50 ml, 250 ml baton 9 g, 19 g

■ Rezisten†å la vibra†ii
■ Monocomponent – curat ‚i u‚or de aplicat
■ Un singur produs pentru toate dimensiunile – reduce costul stocului 
■ Etan‚area filetelor – permite obturarea orificiilor în întregime

Asigurarea ‚uruburilor – 
Blocarea organelor de asamblare filetate 

(270 îmbunåtå†it)

Indicii utile:
■ Înainte de aplicarea adezivului, curå†i†i

piesele cu Loctite® 7063
■ Dacå produsul va fi aplicat sub 5°C, trata†i

înainte cu Loctite® 7240 (Activator)
■ Dacå piesele au intrat în contact cu solu†ii

de spålare pe bazå de apå sau cu lichide
de tåiere care laså un strat protector pe
suprafa†å, spåla†i-le înainte de folosire 
cu apå fierbinte

■ Dacå un substrat este din plastic, vede†i
„Lipiri rapide” pag. 28/29 

1 Valoare tipicå @ 22 °C

Scåzut
Nivel capilaritate

Piesele sunt deja montate?

Da 

Solu†ia 

P1 NSF Reg. Nr.:
123002

P1 NSF Reg. Nr.:
123000

Certificat ANSI/NSF 
Standard 61

P1 NSF Reg. Nr.:
123006 – 
numai Loctite® 270

Nu 

Care este rezisten†a necesarå?

Lichid Semi-Solidå Lichid Semi-Solidå

Medie Înaltå

Certificat ANSI/NSF
Standard 61
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Asigurarea șuruburilor
Mod de aplicare

Curăţarea:

Curăţaţi toate piuliţele și șuruburile 
cu Loctite® 7063. 
(Detalii la pagina 65/67)

Tratament prealabil

Demontaţi cu scule manuale standard.

Dacă este necesar încălziţi local până 
la o temperatură de aproximativ 250 ˚C
și demontaţi cât încă este cald.

Demontarea 

Activarea:

Dacă este necesar aplicaţi Activator
Loctite® 7240 pe o parte. 
(Detalii la pagina 69/70)

Aplicarea 
Adezivi lichizi pentru asigurarea șuruburilor 
Loctite® 222, 243, 2701, 290:

Aplicaţi adezivul pentru asigurarea șuruburilor pe 
suprafaţa dorită.

Gaură străpunsă

Gaură înfundată

După asamblare

Batoane cu adezivi pentru asigurarea șuruburilor 
Loctite® 248, 268:

Aplicaţi adezivul pentru asigurarea șuruburilor pe 
suprafaţa dorită.

Scoateţi capacul Răsuciţi până
ies 3 mm de 
produs

Aplicaţi pe com-
ponentă. Umpleţi
complet filetul

Puneţi capacul 
la loc după 
utilizare

Asamblarea
Asamblaţi și strângeţi.

Pentru informaţii detaliate, vă rugăm să consultaţi Fișa tehnică sau să contactaţi 
departamentul tehnic local al firmei Henkel.

A

1.

A

B

4.

B

2.

A

B

3.
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533155 561572
(Întårire lentå)

Descriere Ínur Gel cu întårire Lichid cu întårire Gel cu întårire Gel cu întårire Intårire semi solidä

Dimensiunea maximå a filetului Testat la 4" 3" 3/4" 3" 3" 3"

Rezisten†a la temperaturå +130 °C +150 °C +150 °C +150 °C +150 °C +150 °C

Rezisten†a la demontare Moderatå Moderatå Medie Medie Medie Scäzutä

Substratul care va fi etan‚at Metal, plastic sau
ambele

Metal, plastic sau
ambele Metal Metal Metal Metal

Etan‚are instantanee la joaså presiune Da (presiune totalå) Da Nu Da Da Da 

Dimensiunea ambalajului 50 m, 150 m ‚nur 100 ml 10 ml, 50 ml, 250 ml 50 ml, 250 ml 50 ml, 250 ml baton 19 g

Semi-solidå

Piesele sunt din metal sau din plastic?

Certificat ANSI/NSF 
Standard 61

P1 NSF Reg. Nr.
123001

Aprobare WRC
0302507

Certificat ANSI/NSF 
Standard 61

P1 NSF Reg. Nr.
123620 

577
(uz general)

542
(Hidraulicå ‚i
pneumaticå)

Indicii utile:
■ Toate piesele trebuie så fie

curå†ate ‚i uscate înainte de 
etan‚are – folosi†i Loctite® 7063

■ Dacå etan‚antul (Loctite® 542,
577, 572 sau 561) va fi aplicat
sub 5 °C, pre-aplica†i Loctite®

7240 (Activator)
■ Dacå piesele au fost în contact

cu fluide de spålare sau tåiere,
con†inând nitri†i, spåla†i-le cu 
apå fierbinte1

Nu 

LichidÍnur 

Da 

Dori†i så face†i ajuståri post- asamblare? 

Filete fine  
pænå la 3 /4"

Solu†ia 

Filete grosiere pænå la 3"

Piese din plastic sau combina†ii
metal/plastic

Filete grosiere pænå la 3"

Piese din metal

■ Oferå o etan‚are instantanee la joaså presiune pentru toate 
tipurile de asamblåri ale †evilor

■ Nu se fisureazå, nu se contractå ‚i nu blocheazå sistemele 
(inclusiv filtrele) prin obturare

■ Demontarea se face cu u‚urin†å ‚i cu scule normale
■ Înlocuiesc toate benzile de etan‚are ‚i combina†iile 

cænepå/pastå de etan‚are

Etan‚area filetelor ‚i †evilor –
Etan‚area componentelor filetate

1 Nu se aplicå la Loctite® 5331/55
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Etanșarea ţevilor și filetelor
Mod de aplicare

Curăţarea:

Curăţaţi toate filetele cu Loctite® 7063. 
(Detalii la pagina 65/67)

Tratament prealabil

• Adezivi pentru etanșarea filetelor 
Loctite® 542, 572, 577, 561, 5331

Activarea:

Dacă este necesar aplicaţi Activator Loctite® 7240 pe o parte.
(Detalii la pagina 69/70)

Aplicarea
Adezivi lichizi pentru etanșarea 
filetelor Loctite® 542, 572, 577, 
561, 5331:

Aplicaţi un „guler” de 360 ˚ pe filetele
principale ale fitingului tată, lăsând
prima spira liberă. Introduceţi materia-
lul în spirele filetului pentru a umple complet golurile.
Pentru filete și găuri mai mari, adaptaţi corespunzator
cantitatea de produs și de asemenea aplicaţi un 
„guler” de 360 ˚ pe filetul mamă.

Batoane cu adezivi pentru etanșarea șuruburilor Loctite® 561:

Scoateţi capacul Răsuciţi până
ies 3 mm de 
produs

Aplicaţi pe reper.
Umpleţi complet
spirele filetul

Puneţi capacul 
la loc după 
utilizare

Asamblarea

• Demontaţi cu scule manuale standard
• Dacă este necesar încălziţi local până la o temperatură

de aproximativ 250 ˚C
• Demontaţi cât este încă cald

Demontarea

Curăţaţi filetele dacă este necesar și decapaţi filetele până
devin curate.

Pregătirea 

• Șnur de etanșare pentru etanșarea ţevilor – 
Loctite® 55

Aplicarea
• Înfășuraţi șnurul pe filetul ţevii în aceeași direcţie ca și

spirele filetul. Pentru numărul recomandat de înfășurări
consultaţi eticheta. Pentru o eficienţă sporită aplicaţi în
zig-zag

• Tăiaţi șnurul cu ustensila integrată pentru tăiat aflată la
partea superioară a tubului

Asamblaţi folosind practicile uzuale.

Asamblarea
Asamblaţi folosind practicile uzuale.

Pentru informaţii detaliate, vă rugăm să consultaţi Fișa tehnică sau să contactaţi 
departamentul tehnic local al firmei Henkel.

A

1.

B

2.

A

B

3.

4.

1.

2.

3.
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5185203 534 548 574 510 5910 5699

■ Fårå efect de distan†ier – toleran†e controlate, fårå necesitatea 
reparårii strângerii

■ Umplerea tuturor spa†iilor – reducerea necesitå†ii unei prelucråri 
fine a suprafe†elor flan‚elor

■ Piesele pot fi demontate cu u‚urin†å, chiar dupå o perioadå lungå
de folosire

■ Rezistå la presiuni înalte dupå întårirea completå

Indicii utile:
■ Dacå sunt resturi de la 

garnitura veche råmase 
pe piesele care vor fi 
etan-‚ate, curå†a†i cu
Loctite® 7200 decapant 
de garnituri

■ Toate piesele trebuie så 
fie curate ‚i uscate înainte
de etan‚are – folosi†i
Loctite® 7063

■ Produsele anaerobice se 
întåresc cuprinse între 
supra-fe†e metalice ‚i în 
absen†a aerului

■ Utiliza†i Loctite® 7240 în
condi†ii de temperaturi
scåzute, pentru a gråbi
viteza întåririi

Garnituri – 
Etan‚area flan‚elor

Acoperirea
unei garnituri

existente

Pozi†ionarea
unei garnituri

solide

Pænå la 0,25 mm

Nu 

Ce joc de montaj trebuie preluat?

Metale Plastic sau combina†ii
plastic /metal 

Mai mare de 0,25 mm

Solu†ia 

P1 NSF Reg. Nr.
123007

P1 NSF Reg. Nr.
123007

P1 NSF Reg. Nr.
122998

Tipul garniturii Formatå la
pozi†ie

Utiliz. cu
garn. solide

Formatå 
la pozi†ie

Formatå 
la pozi†ie

Formatå 
la pozi†ie

Formatå 
la pozi†ie

Formatå 
la pozi†ie

Formatå 
la pozi†ie

Tipul flan‚ei Rigidå Rigidå/ Flexibilå Rigidå Rigidå Rigidå Rigidå Flexibilå Flexibilå 

Metoda de întårire Anaerobicå Anaerobicå Anaerobicå Anaerobicå Anaerobicå Anaerobicå Umiditate Umiditate 

Timp de aplicare Nu este impus Nu este impus Nu este impus Nu este impus Nu este impus Nu este impus 20 min. 10 min.

Rezisten†å termicå 150 °C 150 °C 150 °C 150 °C 150 °C Pænå la 200 °C 200 °C 200 °C

Etan‚are instantanee Excelentå Excelentå Excelentå Excelentå Excelentå Excelentå Excelentå Excelentå

Rezisten†a la uleiuri Excelentå Bunå Bunå Excelentå Excelentå Excelentå Excelentå Bunå

Rezisten†å la apå/glicol Moderatå Bunå Bunå Excelentå Excelentå Excelentå Moderate Excelentå

Dimensiune ambalaj 50 ml, 
300 ml cartu‚ baton 9 g, 19 g baton 9 g, 18 g 50 ml, 250 ml

sticlå
65 ml, 300 ml

cartu‚
50 ml,160 ml,
250 ml cartu‚ 300 ml cartu‚ 300 ml cartu‚

Garnitura existentå are rol de distan†ier?

Da 

Pasta Semi-solidå Semi-solidå Gel Pasta Pasta Pasta Pasta
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A

1.

B

2.

3.

1.

A

B 3.

2.

Etanșarea suprafetelor
Mod de aplicare

Îndepărtarea vechiului material 
de etanșare:

Îndepărtaţi vechiul material de etanșare cu
ajutorul decapantului pentru garnituri de etan-
șare Loctite® 7200. (Detalii la pagina 65/66)

Tratament prealabil

• Compuși pentru etanșare 
Loctite® 510, 518, 548, 574, 5203, 5910, 5699

Curăţarea:

Curăţaţi ambele flanșe cu Loctite® 7063. 
(Detalii la pagina 65/67)

Aplicarea

Asamblarea

Tratament prealabil

• Adeziv pentru garnituri de etanșare preformate
Loctite® 534

Aplicarea

Asamblaţi în câteva minute. Strângeţi cât mai rapid posibil.

Aplicaţi manual prin apăsarea batonului direct pe 
suprafaţa flanșei.

Curăţarea:

Curăţaţi ambele flanșe și suprafaţa garniturii de etanșare 
preformate cu Loctite® 7063 (Detalii la pagina 65/67). 
Permiteţi uscarea tuturor porţiunilor.

Pentru informaţii detaliate, vă rugăm să consultaţi Fișa tehnică sau să contactaţi 
departamentul tehnic local al firmei Henkel.

Loctite® 510, 518, 574, 5203, 
5910, 5699:

• Aplicaţi ca un cordon închis continuu
pe o singură suprafaţă

• Loctite® 510, 518, 574, 5203 poate 
fi aplicat și cu o rolă

Batoane cu substanţe pentru etanșarea flanșelor Loctite® 548

Aplicaţi conţinutul batonului cu adeziv pentru etanșarea
flanșelor direct pe una dintre suprafeţele flanșei.

Asamblarea

Așezaţi garnitura de etanșare pe flanșa tratata cu adeziv,
cuplaţi componentele și strângeţi flanșele cât mai curând
posibil după asamblare.

Scoateţi capacul Răsuciţi până
ies 3 mm de 
produs

Acoperiţi complet
una dintre supra-
feţele flanșei

Puneţi capacul 
la loc după 
utilizare

Scoateţi capacul Răsuciţi până
ies 3 mm de 
produs

Aplicaţi pe una
dintre suprafeţele
flanșei

Puneţi capacul 
la loc după 
utilizare
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638648668

THE
NEW

ANAEROBIC
ADHESIVE NOZZLE & CAP

641 603660Solu†ia 

■ Toate piesele trebuie curå†ate ‚i uscate înaintea etan‚årii cu
Loctite® 7063

■ Dacå produsul va fi aplicat sub 5°C, trata†i înainte cu Loctite® 7240
(Activator)

■ Dacå piesele au fost în contact cu fluide de spålare sau tåiere,
con†inând nitri†i, spåla†i-le cu apå fierbinte.

■ Poate fi folositå pentru a cre‚te rezisten†a asamblårii existente 

Indicii utile:
■ Toate piesele trebuie curå†ate 

‚i uscate înaintea etan‚årii cu
Loctite® 7063

■ Dacå produsul va fi aplicat 
sub 5 °C, trata†i înainte cu 
Loctite® 7240 (Activator)

■ Dacå piesele au fost în contact
cu fluide de spålare sau tåiere,
con†inând nitri†i, spåla†i-le cu 
apå fierbinte.

■ Poate fi folositå pentru a cre‚te
rezisten†a asamblårii existente 

Asamblarea are joc mare, sau este foarte uzatå?

Fixarea – 
Asigurarea asamblårilor cilindrice

Rezisten†å cerutå Înaltå Medie Medie Înaltå Înaltå Înaltå

Rezisten†a de manevrare 1 20 min. 30 min. 30 min. 5 min. 8 min. 8 min.

Toleran†a pe diametru Pænå la 0.5 mm Pænå la 0.1 mm Pænå la 0.15 mm Pænå la 0.15 mm Pænå la 0.25 mm Pænå la 0.1mm 

Rezisten†a la temperaturå 150 °C 150 °C 150 °C 175 °C 150 °C 150 °C

Dimensiunea ambalajelor 50 ml 10 ml, 50 ml, 250 ml baton 9 g, 19 g 50 ml, 250 ml 50 ml, 250 ml 10 ml, 50 ml, 250 ml 

Da (pænå la 175 °C)

Pænå la 0.25 mm Pænå la 0.1 mm

(601 îmbunåtå†it)

Nu 

Cæt de mare este jocul de montaj?

Nu

Temperaturi de pænå la 150 °C?

Piesele vor fi demontate mai tærziu pentru repara†ii? 
De exemplu rulmen†i

Nu (jocuri de pænå la 0.25 mm)Da (jocuri de 
pænå la 0.5 mm)

P1 NSF Reg. Nr.
123704

P1 NSF Reg. Nr.
123010

Aprobare WRC
9909511 

P1 NSF Reg. Nr.
123003

Semi-solidåLichid  

Da

(cu activator 7240)

1 la temperatura camerei pentru jonc†iuni din o†el
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Fixarea 
Mod de aplicare

Curăţarea:

Curăţaţi toate suprafeţele 
cu Loctite® 7063. 
(Detalii la pagina 65/67)

Tratament prealabil

Dacă este necesar încălziţi local până 
la o temperatură de aproximativ 250 ˚C
și demontaţi cât încă este cald.

Demontarea

Aplicarea și asamblarea
Pentru asamblările alunecătoare 
(cu glisare): 
Loctite® 603, 638, 641, 648, 660

Aplicaţi adezivul în jurul muchiei 
principale a componentei tată și în
interiorul componentei mamă și folosiţi
o mișcare de rotaţie în timpul asamblării 
pentru a asigura o bună acoperire.

Pentru asamblările prin presare: 
Loctite® 603

Aplicaţi adezivul cu atenţie pe ambele
suprafeţe de fixare și asamblaţi prin 
presare puternică.

Pentru asamblările prin contracţie
(fretare):*

Adezivul trebuie să fie aplicat într-un
strat pe arbore, apoi manșonul trebuie
încălzit pentru a crea un spaţiu suficient
pentru asamblarea liberă.

* Pentru selectarea produsului, contactaţi departamentul local 
de Service Tehnic.

Pentru informaţii detaliate, vă rugăm să consultaţi Fișa tehnică sau să contactaţi 
departamentul tehnic local al firmei Henkel.

Baton cu adeziv pentru fixare Loctite® 668

Aplicaţi produsul în zona în care vor fi fixate în final 
componentele.

Activarea:

Dacă este necesar aplicaţi Activator
Loctite® 7240 pe o parte. 
(Detalii la pagina 69/70)

Scoateţi capacul Răsuciţi până
ies 3 mm de 
produs

Aplicaţi pe una
sau pe amândouă
suprafeţele de
fixare

Puneţi capacul 
la loc după 
utilizare

A

1.

4.

B

2.

A

B

C

D
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4850 4062 401 431480454

1 pe o†el

406

■ Fixarea în secunde
■ Zona liniei de lipire transparentå - aparen†å esteticå bunå
■ Versatil – pot fi lipite materiale diferite
■ Rezisten†å înaltå, adesea oferind o lipiturå mai rezistentå decât

materialele care sunt lipite
■ Lipirea pieselor de mici dimensiuni

Indicii utile:
■ Pentru a imbunatati

aderenta de pe mate-
rialele dificil de lipit, de
ex. PE, PP, PTFE, TVP
sau cauciucuri termo-
plastice, in combinatie
cu Loctite® 401, 406,
431, 454, 480 sau
4850 – folositi grundul
Loctite® 7239

■ Pentru materialele 
plastice greu de lipit PE
si PP vezi si Adezivul
Poliolefin Loctite® 3030,
pagina 32

■ Pentru cresterea 
vitezei de intarire a
adezivilor instant in
combinatie cu Loctite®

401, 406, 431, 454 si
4850 – folositi
Activatorul Loctite®

7458  

Lipirea rapidå

Trebuie sa lipiti material plastic sau cauciuc 
„greu de lipit”?
De exemplu polietilena, propilena, PTFE, TVP

(cu grundul 7239)
Solu†ia 

P1 NSF Reg. Nr.
123009

P1 NSF Reg. Nr.
123011

Da Nu

Nu

Zona de lipire va fi solicitatå la ‚ocuri la dezlipire?

Dacå una dintre
afirma†ii este 

adevåratå  

Da Nu

Lipirea materiale-
lor flexibile

Joc de montaj peste 0.1 mm? Este necesar un produs
care nu picurå/nu se scurge?

Este adevåratå una dintre
afirma†iile urmåtoare?

Temperatura de lucru Pænå la 80 °C Pænå la 80 °C Pænå la 100 °C Pænå la 70 °C Pænå la 80 °C Pænå la 80 °C Pænå la 80 °C

Timp de fixare1 10 – 20 sec. 5 – 20 sec. 60 – 120 sec. 5 – 20 sec. 3 – 20 sec. 5 – 20 sec. 5 – 20 sec.

Viscositate mPa.s 20 Gel 300 400 2 110 1000

Destinat special pentru Plastice Substraturi poroase Metal /Plastic Substraturi flexibile Metal /Plastic Substraturi poroase Substraturi poroase

Dimensiunea ambalajului 20 g, 500 g 10 g, 20 g, 300 g, 
300 g cartru‚ 20 g, 500 g 20 g, 500 g 20 g, 500 g 3 g, 20 g, 

50 g, 500 g 20 g, 500 g 
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A

1.

4.

B

C

2.

3.

Lipiri instantanee
Mod de aplicare

Curăţarea:

Curăţaţi toate suprafeţele 
cu Loctite® 7063. 
(Detalii la pagina 65/67)

Tratament prealabil

Dacă este necesar, adezivul în exces poate fi solidificat
cu activatorul Activator Loctite® 7458. (Detalii la pagina
69/70) Pulverizaţi sau picuraţi activator pe adezivul în
exces.

Întărirea produsului în exces

Activarea prealabilă:

Dacă este necesar, aplicaţi prin 
pulverizare, pensulare sau înmuiere 
(nu pe suprafaţa amorsată) un strat de
activator Activator Loctite® 7458 pe una
dintre suprafeţele care trebuie lipite.
Lăsaţi suficient timp pentru ca solventul 
să se evapore.

Aplicarea adezivului
Aplicaţi adezivul prin picurare sau sub
forma de cordon circular pe una dintre
suprafeţele de lipit (dar nu pe cea 
activată).

Asamblarea
Asamblaţi imediat părţile. Părţile trebuie
să fie poziţionate cu precizie deoarece
timpul scurt de fixare lasă puţine 
posibilităţi de ajustare ulterioară. Părţile
lipite trebuie menţinute fixe sau bine
strânse până când adezivul ajunge la
rezistenta de manipulare.

Pentru informaţii detaliate, vă rugăm să consultaţi Fișa tehnică sau să contactaţi 
departamentul tehnic local al firmei Henkel.

Aplicarea amorsei:

Dacă este necesar aplicaţi amorsa
Primer Loctite® 7239 pe suprafeţe
prin pensulare sau înmuiere. Trebuie
evitată aplicarea în exces a amorsei.
Lăsaţi amorsa să se usuce. 
(Detalii la pagina 68/70)
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3030 3421 A&B 3430 A&B 3450 A&B 9466 A&B 9492 A&B330/7388
MULTI-BOND®

Indicii utile:
■ Înainte de lipire, 

toate piesele trebuie
så fie curate ‚i
uscate – folosi†i
Loctite® 7063

■ Pentru produsele cu 
întårire lentå, fixa†i 
în timpul întåririi

■ Lipirea unei mari varietå†i de materiale cum ar fi lemnul, 
metalele, plasticele rigide ‚i sticla

■ Oferå o asamblare rezistentå ‚i elasticå 
■ Prezintå o mare rezisten†å la forfecare ‚i la dezlipire 

Lipiri structurale

Uz general

Solu†ia 

Care este performan†a principalå de care ave†i nevoie?

De cinci minute Puternicå

Loctite® 330:
P1 NSF Reg. No.:
123005

Temperaturi înalte

Descriere 2k-Acrylic 2K-Epoxy Bicomponent acrilic 2K-Epoxy 2K-Epoxy 2K-Epoxy 2K-Epoxy 

Propor†ie volumicå 
de amestec 10:1 1:1 – 1:1 1:1 2:1 2:1

Ratå de amestec masicå Nu este impus 100: 90 – 100:100 100:105 100: 50 100: 50

Durabilitate 3 min. 180 min. – 4 min. 4 min. 60 min. 15 min.

Timp de fixare < 10 min. 240 min. 5 min. 12 min. 12 min. 180 min. 75 min.

Culoare Alb galbui Chihlimbar 
transparent Chihlimbar deschis Ultra transparentå Gri Alb gålbui Alb

Viscozitate 15 Pa.s 40 Pa.s 67.5 Pa.s 25 Pa.s 35 Pa.s 30 Pa.s 30 Pa.s

Temperaturå de lucru pânå la 100 °C pânå la 100 °C pânå la 100 °C pânå la 100 °C pânå la 100 °C pânå la 120 °C pânå la 180 °C

Dimensiunea ambalajului Cartu‚ dublu 35 ml Cartu‚ dublu de
50 ml, 200 ml, 

400 ml; Dozå 1 kg,
gåleatå 20 kg 

Set 18 ml, 50 ml
Cartu‚ 315 ml 

Seringå dublå 24 ml
Cartu‚ dublu de 

50 ml, 200 ml; 
Dozå 1 kg

Seringå dublå 25 ml Cartu‚ dublu de 50ml,
200ml, 400ml; 

Dozå 1 kg; Gåleatå 
20kg (A), 17kg (B)

Cartu‚ dublu de 
50 ml, 400 ml

Este unul din 
substraturi un

material plastic
greu de lipit, 

cum ar fi HDPE,
LDPE, PP sau 
poliolefina?
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Lipiri structurale
Mod de aplicare

Curăţarea:

Curăţaţi toate suprafeţele 
cu Loctite® 7063. 
(Detalii la pagina 65/67)

Tratament prealabil

Aplicarea
Loctite® 330/7388 
MULTI-BOND®:

• Aplicaţi activatorul pe una dintre
suprafeţele de lipit și lăsaţi să se 
evapore

• Apoi aplicaţi adezivul pe cealaltă 
suprafaţă

• În cazul în care interstiţiile sunt mai mari sau în cazul 
în care este necesară o viteză de întărire mai mare, 
activatorul se va aplica pe ambele suprafeţe

Loctite® 3030, 3421, 3430, 3450, 9466, 9492:

Pentru utilizare, trebuie amestecate partea A și partea B.

Amestecare manuală:

• Cântăriţi sau măsuraţi cantitatea
dorită de rășină și agent de întărire,
apoi amestecaţi foarte bine

• După ce se obţine o culoare 
uniformă, continuaţi să amestecaţi
încă aproximativ 15 secunde

• Aplicaţi adezivul cât mai rapid 
posibil pe una sau pe ambele 
suprafeţe de lipit

Asamblarea
• Părţile trebuie asamblate imediat

• Pe parcursul întăririi, asiguraţi-vă că părţile puse 
în contact nu se mișcă

• Înainte de a fi solicitata la eforturile maxime de lucru,
lipitura trebuie să aibă timpul necesar pentru a se
întări la maximum

Cu mixer static:

• Produsul se poate aplica direct 
din cartușul dublu prin distribuirea 
asigurată de duza mixerului

• Îndepărtaţi primii 3 până la 5 cm 
din stratul depus

Notă: Produsul în exces neîntărit poate fi îndepărtat 
cu Loctite® 7063.

Pentru informaţii detaliate, vă rugăm să consultaţi Fișa tehnică sau să contactaţi 
departamentul tehnic local al firmei Henkel.

Notă: Nu este posibil pentru Loctite® 3030.

1.

2.

3.

A

B
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5399539853665145

■ Rezistå la ‚ocuri de impact ‚i la îndoire
■ Rezistå la dilatåri termice ‚i contrac†ii, ca ‚i la vibra†ii
■ Proprietå†i bune de completare a jocurilor de asamblare
■ Domeniu extins de temperaturi
■ Bunå rezisten†å la factori de mediu

Etan‚area ‚i lipirea flexibilå

Solu†ia 

Nu 

Este necesarå o rezisten†å termicå ridicatå?

Pænå la 250 °C Pænå la 350 °C

Da

Da 

Etan‚a†i componente electrice?

Rezisten†a la temperaturå Pænå la 200 °C Pænå la 200 °C 350 °C Pænå la 350 °C

Se poate vopsi Nu Nu Nu Nu 

Metoda de întårire Umiditatea Umiditatea Umiditatea Umiditatea 

Timp de uscare superficialå 70 min 5 min. 8 – 10 min. 5 min.

Viscozitate Pastå Pastå Lichid Pastå 

Special destinat pentru Componente 
electronice

Sticlå Etan‚are/Turnare Etan‚are u‚i 
de cuptor, 

Etan‚area surselor 
de cåldurå

Variante de culoare Translucid 5366 – transparent
5367 – alb

5368 – negru

Ro‚u Ro‚u

Dimensiunea ambalajului 40 ml , 300 ml 310 ml 310 ml 310 ml

Loctite® 5221/5225/5226 si Loctite® 5062/5063/5064/5065/5066/5068/5069 sunt disponibile acum 
sub denumirea de marca Teroson. Contactati-ne, va rugam, pentru catalogul Teroson.



3938

Etanșarea și lipirea flexibilă
Mod de aplicare

Curăţarea:

Curăţaţi toate suprafeţele 
cu Loctite® 7063. 
(Detalii la pagina 65/67)

Tratament prealabil

Aplicarea
• Aplicaţi pe suprafaţă cordon 

de produs

• Produsul se solidifica prin absorbţia
vaporilor de apa din mediu si se
intăreste dinspre exteriorul cordonului
de produs spre interiorul lui

• Pentru lipirea unor suprafeţe mai mari
unde ambele substraturi nu 
permit transmiterea vaporilor de 
apă, se recomandă să nu se acopere
complet suprafaţa de lipit cu produs

Asamblarea
• Părţile trebuie asamblate în câteva minute, înainte 

de formarea unei pelicule la suprafaţa produsului
• În punctul de îmbinare trebuie aplicată presiune 

pentru a distribui corespunzător adezivul
• Înainte de aplicarea unor sarcini sau a unor condiţii 

solicitante, se recomandă să se lase produsul să se
întărească complet

Notă: Formarea peliculei și timpul de întărire depind de condiţiile
de umiditate și temperatură relative.

Pentru informaţii detaliate, vă rugăm să consultaţi Fișa tehnică sau să contactaţi 
departamentul tehnic local al firmei Henkel.
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8030/8031 82018018801181928191 8021

■ Prevenirea gripårii ‚i zgærieturilor în timpul montårii ‚i operårii
■ Prevenirea coroziunii ‚i oxidårii în medii corozive chimic ‚i termic 
■ Penetrarea ‚i eliberarea montajelor corodate 
■ Prevenirea uzurii ‚i sudurii la rece în timpul montårii ‚i al func†ionårii

Lubrifiere –
Uleiuri ‚i pelicule uscate

Aspect Negru Pastå alb 
gålbui

Incolor Galben Incolor Lichid incolor Lichid galben
deschis

Lichid galben
deschis

Bazå MoS2 PTFE Ulei mineral Ulei sintetic Ulei mineral Ulei siliconic Ulei mineral Ulei mineral

Viscozitate – – 11 mm2/s 11 mm2/s < 100 mPa.s 350 mPa.s 8030: 
175 mm2/s 

8031: 46 mm2/s

17.5 mm2/s

Domeniul de temperaturå -180 pænå la
+450 °C

-180 pænå la
+260 °C

-20 pænå la
+120 °C

-30 pænå la
+250 °C Nu este cazul. -30 pænå la

+150 °C Nu este cazul. -20 pænå la
+120 °C

Test de încårcare 4 Ball N – – 1800 1260 Nu este cazul. Nu este cazul. 5000 –

Dimensiunea ambalajului 400 ml aerosol 400 ml aerosol 400 ml aerosol 400 ml aerosol 400 ml aerosol 400 ml aerosol 8030: sticla 
de 250 ml, 

8031: 400 ml
aerosol

400 ml aerosol

8001 
(Food grade)

Solu†ia 

Ulei

Ulei penetrant
cu viscozitate

scåzutå

Abilitare 
alimentaråUz general

Eliberarea
pieselor 
ruginite 

‚i gripate

Ulei 
siliconic

Ulei lubrifiere 
la tåiere

Uz
general

Lubrifierea  
lan†urilor

H1 NSF Reg. Nr.:
122999

H2 NSF Reg. Nr.:
22980

H2 NSF Reg. Nr.:
122978

Lubrifiant peliculå uscatå

B&P Dagmar Kanzok
Would you like to translate or do we leave this in English?
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1.

2.

1.

2.

A

B

C

Lubrifierea – uleiuri și pelicule uscate
Mod de aplicare

Curăţarea:

Pentru a îndepărta reziduurile uleioase vechi sau pentru 
a curăţa suprafeţele se poate folosi produsul de curăţare
Loctite® Cleaner 7063. (Detalii la pagina 65/67)

Tratament prealabil

• Lubrifianţi pe bază de uleiuri și pelicule uscate 
Loctite® 8001, 8011, 8021, 8030, 8031, 8191, 8192, 8201

Aplicarea
Agitaţi bine înainte de utilizare.

Tratament prealabil

• Blocarea și deblocarea
Loctite® 8040

Aplicarea
• Agitaţi bine înainte de utilizare

• Pulverizaţi pe suprafeţe de la o distanţă de 10 –15 cm
timp de 5–10 secunde. După perioada de reacţie de
1– 2 minute demontaţi părţile. Dacă este necesar, 
repetaţi operaţia

Curăţarea:

Îndepărtaţi murdăria și rugina.

Lubrifianţi pe bază de peliculă 
uscată Loctite® 8191, 8192:

• Produsul trebuie pulverizat pe 
părţile curăţate de la o distanţă de
aproximativ 20 cm pentru a obţine 
un strat uniform

• Părţile lubrifiate nu trebuie mișcate pe durata 
perioadei de uscare de 15–30 minute la temperatura
ambiantă

Loctite® 8001, 8011, 8021, 8201:

Pulverizaţi pe suprafeţe pentru 
a forma o peliculă uniformă.

Lichid pentru răcire și ungere 
Loctite® 8030, 8031:

Aplicaţi pe sculele aschietoare înainte
și în timpul operaţiei de tăiere.

Minim 
5–10 sec.

-43 °C Substanţă 
activă

Strat de
rugină

Pentru informaţii detaliate, vă rugăm să consultaţi Fișa tehnică sau să contactaţi 
departamentul tehnic local al firmei Henkel.


